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代表 柴森謙一

設立 1988年5月

資本金 9,800万円

従業員数　　　26名

各種認証取得等

ISO9001:2015

本社

東京都品川区西五反田3-15-8

TEL：03-3493-4193

企業概要

主要設備

主要取引先

設備名 型式・能力 メーカー 台数

ボッシュ（株）

日本ノッズル精機（株）

ニコ精密機器（株）

ボッシュ・レックスロス（株）

NC旋盤

マシニングセンター

ガンドリル

旋盤

横フライス盤

ボール盤

ドリル研磨盤

工具研削盤 

立フライス盤

輪郭形状測定機

三次元測定機

SL-25、XT-8M 

MH-40、MH-50、MV-J 

MKEG-300-NC

MAZAK Junior

ZML-P

IKD3A、AVD-410

GUD25S

C40

KSJP-55

コンターレコード1600-G

XYZAX AXCEL 900×600×600

3台

4台

5台

2台

1台

8台

2台

1台

3台

1台

1台

森精機、高松機械

森精機、高松機械

ミロク機械

山崎

日立

アシナ

藤田

マキノ

牧野

東京精密

東京精密

東京技販 株式会社 山形工場 
ガンドリルを使用した深穴加工を得意としています。

〒999-2176　東置賜郡高畠町糠野目字漆方4-288 TEL:0238-57-4121／FAX:0238-57-4002

事業
内容

・ガンドリル機5台を有し、φ2（L＝300）～φ30（L＝600）までの深穴加工
が可能。
・丸物のSCM440調質材を主体に旋盤マシニングセンター穴空け加工まで
行っています。角物プレートへの深穴加工も各材質で実績あり。

得 意 分 野

生産能力

加工内容

ガンドリル、旋盤、マシニングセン
ター、フライス、その他機械加工

加工材質

S45C、S58C、SCM440調質
材、銅、アルミ

・ディーゼルエンジン部品製造　・ヒーター用プレート加工　・センサー埋め込み用深穴加工
・建機向けハウジング加工

製品サンプル 製品サンプル

高畠町
置賜地域

工場長　柴森政樹担当 masaki-shibamori@tokyo-gihan.come-mailhttp://www.fa-japan.comweb


