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受注形態
試作・開発対応
多品種少量品対応
量産品対応
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代表 平井麻紀子

本社

神奈川県川崎市高津区下作延2-34-21

設立 1951年4月

資本金 1000万円

従業員数 31名

各種認証取得等／

ISO9001、ISO14001

企業概要

主要設備

主要取引先

設備名 型式・能力 メーカー 台数

大手電子機器メーカー様各社

大手医療機器メーカー様各社

高速精密プレス機

ワイヤーカット放電加工機

ＣＮＣ研削盤

他、各種工作機械

三次元測定器

他、各種測定機器

洗浄乾燥機

２０トン～１００トン

ツインワイヤーカット放電加工機

精密マイクロプロファイル研削盤

非接触全自動三次元測定器

自動真空超音波洗浄乾燥機

三井精機製、他

アジエシャルミー製、他

ＯＧＰ製、他

株式会社 JKB
その金属加工の難題、JKBのプレス加工技術で解決します。～極限の精度と提案型ものづくり～

〒991-0061　寒河江市中央工業団地159-2 TEL:044-888-1121（本社お問合せ受付）

事業
内容

・他工法（エッチング・研削・切削）からプレス加工への工法転換により
　低コスト化・高精度化を実現
・難加工形状品の日本初の製品化・量産化の実現や微細精密加工により
　小型化・軽量化を実現
・特許取得の生産性向上支援システムと品質管理システムによる
　高生産性と高品質を実現

得 意 分 野

電子部品・医療機器部品・自動車部品など
板厚0.003mm～2mm、精度2μm～
最小製品サイズ0.07mm×0.07mm
最大製品サイズ100mm×100mm

生産能力

加工内容

微細精密金属プレス加工

加工材質

ステンレス・チタン・ニッケル・イン
コネル・リン青銅・ベリ銅・真鍮・ア
ルミ・クラッド材・特殊金属・高硬度
材・PET材など

・精密順送プレス金型の設計・製作から高精度プレス加工までの一貫した社内生産体制
・研究開発試作から量産までの一貫対応

山形工場

村山地域

寒河江市

取締役社長　平井麻紀子担当 info-554exh@jkb-net.co.jpe-mailhttp://www.jkb-net.co.jpweb


